MINIMALNA/REKOMENDOWANA MOC
ILOSC NOZY TNACYCH

REKOMENDOWANA PREDKOSC NAPEDU WOM

KIERUNEK OBROTU WALKA WOM

MAX. SREDNICA CIECIA GALEZI

ROZMIAR ZREBEK

MAX. WYDAJNOSC

SZEROKOSC WEWNETRZNA MECHANIZMU
TNACEGO

MATERIAL WYKONANIA NOZY
GRUBOSC NOZY

SREDNICA KOL ZEBATYCH (HARTOWANE
INDUKCYJNIE)
WAGA

OCHRONA PRZED PRZECIAZENIEM

WAL POD KOLO ZAMACHOWE

R-80

10/20 KM
41ub 6
540 obrotéw/min.

ZGODNY Z RUCHEM
WSKAZOWEK ZEGARA

Swieze, migkkie drewno 70 mm
Swieze, twarde drewno 60 mm
Wysuszone, twarde drewno 50 mm

Uktad 4 nozowy 9-15 cm
Uktad 6 nozowy 5-12 cm

6 m3/h
180 mm

STAL TYPU HARDOX 500

10 mm
150 mm

60 kg

Wymagany wat przekazu mocy ze sprzeglem

zabezpieczajacym 900-1300 Nm
(wat teleskopowo-przegubowy)

@#35mm

Mechanizm tnacy M-80 przeznaczony jest do ciecia gatezi o srednicy do 7 cm, zostat zaprojektowany i
wykonany przez REMET CNC TECHNOLOGY za atestowanej blachy o grubosci 20 mm. Konstrukcja spawana,
zapewniajgca odpowiednia sztywnosc¢ i solidnos¢ konstrukcji. Obrobiona na precyzyjnym centrum obrébczym

CNC z jednego zatozenia aby zapewni¢ odpowiednig jakos¢, doktadnosci oraz wspdtosiowosé co przektada sie

na dtugg zywotnos¢ podzespotdéw oraz catego urzadzenia.



